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2.1 For fastening anchor bolts, use is made of 
fitting tools of the conventional type, which can 
be mounted on a drill clamped in a drill chuck of a 
drilling machine. 2.2 To be able to use a fitting 
tool which is simple in terms of design and 
handling, a fitting unit possessing a fitting tool 
which can be clamped directly in a drill chuck is 
proposed. A toothed ring projecting from the 
fitting tool engages on the front face of the 
anchor bolt to be fitted, with the result that the 
shank part of the latter is set in rotation in the 
percussive drilling operation. As a result, the 
expanding sleeve is slipped onto the expanding 
body of the anchor bolt and rapid anchoring of 
the anchor bolt in the drill hole of a masonry 
structure is made possible. 
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(g) Montageeinheit mit einem Spreizanker und einem Montagewerkzeug 

Zum Befestigen von Spreizankern warden Montagewerk- 
zeuge herkommlicher Art verwendet, die auf einen in ein 
Bohrfuttar ainer Bohrmaschina eingespannten Bohrer auf- 
setzbarsind. 

Um ein im Aufbau und in der Handhabung einfaches Monta- 
gewerkzeug verwenden zu konnen, wird eine Montageein- 
heit vorgeschlagen, die ein direkt in ein Bohrfuttar ein- 
spannbares Montagewerkzeug besitzt. Ein arn Montage- 
werkzeug abstehender Zahnkranz greift an der Stirnseite 
des zu montierenden Spreizankers an, wodurch dessen 
Schaftteil im Schlagbohrbetrieb in Drehung versetzt wird. 
Dadurch wird die Spreizhulse auf den Spreizkorper des 
Spreizankers auf geschoben und eine schnelle Verankerung 
des Spreizankers im Bohrloch eines Mauerwerks erm6glicht. 
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Die Erfindung betrifft cine Montageeinheit mit einem 
Spreizanker und einem Montage werkzeug gernaB der 
Gattung des Hauptanspruchs. 

Zum Verankern von Spreizankern in einem Bohrloch 
eines Mauerwerks sind unter anderem in Bohrhammer 
und Schlagbohrmaschinen einspannbare Einschlag- 
werkzeuge bekannt Diese bestehen in der Regel aus 
geharteten StahlhQlsen, uber die die Schlagwirkung der 
Schiagbohrmaschine auf die DObelhulse iibertragen 
wird Nachteilig erweist sich bei den bekannten Ein- 
schlagwerkzeugen, daB bei Absenken der Bohrmaschi- 
ne das Einschlagwerkzeug oftmals yon der Bohrmaschi- 
ne abfalit und bei mehreren Unterbrechungen des Ar- 
beitsvorganges wieder erneut aufgesetzt werden muB. 
Ein Spreizanker, der mit einem derartigen Einschlag- 
werkzeug montierbar ist, ist in der DE-A 36 34 431 be- 
schrieben. 

Es sind weiterhin Spreizanker bekannt, die ein dreh- 
bares Schaftteil besitzen, welches durch Drehung eine 
Spreizhuise auf einen Spreizkonus aufschicbt, das 
Schaftteil kann zu diesem Zweck mittels eines Schrau- 
bendrehers oder dergleichen von Hand gedreht werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Mon- 
tageeinheit zu schaffen, die einen Spreizanker verwen- 
det der durch Drehung am Schaftteil aufspreizbar ist, 
und die ein einstuckiges, in eine Bohrmaschine ein- 
spannbares Montage werkzeug verwendet 

Die Ldsung dieser Aufgabe wird bei einer Montage- 
einheit der eingangs genannten Gattung durch die im 
Hauptanspruch angegebenen Merkmale erhalten. Der 
am Montagewerkzeug ausgebildete Zahnkranz, dessen 
Zahne zur Stirnseite des Schaftteils des Spreizankers 
abstehen kdnnen, greift bei der Montage an der Stirn- 
seite des Schaftteils an und nimmt bei Drehung das 
Schaftteil mit Dadurch wird die zwischen Schaftteil und 
Spreizkdrper befindliche Spreizhuise des Spreizankers 
auf den Spreizkdrper aufgeschoben und dabei aufge- 
spreizt, bis eine formschlOssige Verbindung mit dem 
Mauerwerk besteht Ist eine weitere Aufspreizung nicht 
mehr mdglich, so hat dies zur Folge, daB auch das 
Schaftteil nicht mehr weitergedreht werden kann, so 
daB zu diesem Zeitpunkt der Zahnkranz des Montage 
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Langsrippen angeordnet sind, besitzt das Schaftteil als 
Gegenstfick einen Innenkonus, der sich zur Stirnseite 
des Schaftteiles erweitert In umgekehrter_ Weise-kann 
auch am Montagewerkzeug ein Innenkonus ausgcbildct 
sein, wobei dann am Schaftteil des Spreizankers ein Au- 
Benkonus mit Langsrippen als GegenstQck ausgebildet 
ist 

Am Montagewerkzeug kann an der dem Schaftteil 
des Spreizankers zugewandten Stirnseite einim Durch- 
messer reduzierter Fuhrungszapfen ausgebildet sein, 
der in eine Bohrung, vorzugsweise in eine Gewindeboh- 
rung des Schaftteils hineinragt und dabei das Montage- 
werkzeug am Schaftteil zentriert 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeich- 
nung naher erlautert 
Eszeigen: 

Fig- 1 eine Ausfuhrungsform mit einem Montage- 
werkzeug, an dem ein Zahnkranz mit stirnseitig ausge- 
richteten Zahnen angeordnet ist, 

Fig. 2 eine Ausfuhrungsform mit einem AuBenkonus 
am Montagewerkzeug und 

Fig. 3 eine weitere Ausfuhrungsform mit einem In- 
nenkonus am Montagewerkzeug. 

Die in Fig. 1 dargestellte Montageeinheit besteht aus 
einem Montagewerkzeug 1 und einem Spreizanker 2, 
der einen Gewindebolzen 3 mit Spreizkonus 4 besitzt 
Der Gewindebolzen 3 ragt in ein Schaftteil 5, welches 
mit seinem Innengewinde 6 auf den Gewindebolzen 3 
aufgeschraubt ist Zwischen Schaftteil 5 und Spreizkdr- 
per 4 befindet sich eine axial verschiebbare Spreizhuise 
7, die Spreizlamellen 8 hat 

Das Montagewerkzeug 1 besitzt einen Schaft 9, der in 
eine hier nicht dargestellte Schiagbohrmaschine oder 
dergleichen einspannbar ist An der dem Schaftteil 5 
35 zugewandten Stirnseite 10 ist ein Fuhrungszapfen 11 
und ein zurilckgesetzter Zahnkranz 12 ausgebildet 

Zum Verankern des Spreizankers 2 im Bohrloch 13 
des Mauerwerks 14 wird das Montagewerkzeug 1 an 
der aus dem Bohrloch 13 herausragenden Stirnseite 15 
40 des Schaftteils 5 aufgesetzt Der Zahnkranz 12 wird da- 
bei gegen die ringfdrmige Stirnflache 16 gedruckt und 
im Schlagbohrbetrieb von der Schiagbohrmaschine in 
Drehung versetzt Das Schaftteil 5 dreht sich dadurch 
mit und schraubt sich auf den Gewindebolzen 3 auf. Die 
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werkzeugs der Stirnseite des Schaftteils durchdreht 45 SpreizhOlse 7 wird dadurch auf den Spreizkdrper 4 auf- 



Durch eine entsprechende Steilheit der Flanken der 
Zahne des Zahnkranzes laBt sich das vom Montage- 
werkzeug auf das Schaftteil maximal Qbertragbare 
Drehmoment auf einen hohen Wert oder einen niedri- 
geren Wert festlegen. Wird der Zahnkranz durch auf 
einer konischen Flache befindliche Langsrippen ausge- 
bildet so kann dabei auch die Hone und die Steilheit der 
Langsrippen so gewahlt werden, daB ein gewOnschtes 
maximal ubertragbares Drehmoment erhalten wird. 

Bei Verwendung eines Zahnkranzes, dessen Zahne 
axial abstehen, kann dieser an einer glatten Ringflache 
des Schaftteils angreifen. Wird jedoch ein Konus mit 
Langsrippen am Montagewerkzeug verwendet so ist es 
besonders vorteilhaft wenn am Schaftteil eine entspre 
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geschoben, wodurch sich deren Spreizlamellen in der 
Hinterschneidung 17 aufspreizen und eine formschlOssi- 
ge Verbindung zum Mauerwerk 14 herstellen. Am Ende 
des Spreizvorganges ist ein Weiterdrehen des Schafttei- 
les 5 nicht mehr mdglich, weshalb das Montagewerk- 
zeug 1 mit dem Zahnkranz 12 an der Ringflache 16 
durchdreht 

Bei dem in Fig. 2 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
ist die Funktion grundsatzlich gleich. Auch hier wird ein 
Montagewerkzeug 1 verwendet, an dem ein Zahnkranz 
ausgebildet ist Hier besteht der Zahnkranz jedoch aus 
Langsrippen 18, die auf einem AuBenkonus 19 ange- 
bracht sind. Am Schaftteil 5 ist ein an den AuBenkonus 
19 angepaBter Innenkonus 20 vorgesehen, der ebenf alls 
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cnend konische Innenflache ausgebildet ist die mit eo Langsrippen 21 an seiner konischen Wandung besitzt 



Langsrillen oder Langsrippen versehen ist Selbstver- 
standlich kann die am Schaftteil ausgebildete konische 
Wandung auch ohne Langsrippen versehen sein, sofern 
nur ein verhaltnismaBig niedriges Drehmoment vom 
Montagewerkzeug auf das Schaftteil ttbertragen wer- 
den muB. 

Besitzt das Montagewerkzeug einen zum Schaftteil 
des Spreizankers sich verjungenden Konus, auf dem die 
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In Fig. 3 ist am Montagewerkzeug 1 ein Innenkonus 
22 vorgesehen, der bei der Montage mit einem AuBen- 
konus 23 zusammenwirkt Auch hier sind an den koni- 
schen Fiachen Langsrippen 18, 21 vorgesehen. Der Au- 
Benkonus 23 befindet sich am abstehenden Ende einer 
dem Schaftteil 5 verbundenen Gewindestange 24. Das 
Schaftteil besitzt ebenfalk wie bei Fig. 1 und Fig. 2 ein 
Innengewinde 6, in das der Gewindebolzen 3 eingreift 
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Bei alien dargestellten AusfGhrungsbeispielen wird 
durch Drehung des Schaftteiles 5 dieses auf den Gewin- 
debolzen 3 aufgeschraubt, wodurch die Spreizhulse 7 
auf den Spreizkdrper 4 aufgeschoben und dadurch auf- 
gespreiztwird. . 5 

Auf dem Gewindeabschnitt 24 ist eine Schrauben- 
mutter 25 aufgeschraubt, mit der ein an einer Wand zu 
befestigender Gegenstand befestigt werden kann. Bei 
den Ausfuhrungen gemaB Fig. 1 und Fig, 2 kann als Be- 
festigungselement eine in das Innengewinde 6 des to 
Schaftteils 5 eingreifende Schraube verwendet werderu 

Patentanspriiche 

i. Montageeinheit mit einem Spreizanker und ei- 15 
nem Montagewerkzeug zum Verankern des 
Spreizankers in einem Bohrloch mit Hinterschnei- 
dung, wobei das Montagewerkzeug in eine Bohrer- 
aufnahme einer Schlagbohrmaschine oder derglei- 
chen einspannbar ist und am freien Ende des 20 
Spreizankers angreift, der ein Schaftteil mit Innen- 
gewinde und einen durch eine Spreizhulse bis in das 
Innengewinde hindurchgefOhrten Gewindebolzen 
mit Spreizkdrper hat, dadurch gekennzeichnet, 
daB am Montagewerkzeug (1) an der dem Schaft- 25 
teil (5) des Spreizankers (2) zugewandten Seite ein 
Zahnkranz (12) oder dergleichen ausgebildet ist, 
der im Bereich der Stirnseite (15) des Schaftteils (5) 

angreift 

Z Montageeinheit nach Anspruch 1, dadurch ge- 30 ' 
kennzeichnet, daB eine reibschliissige Verbindung 
zwischen Montagewerkzeug (1) und Schaftteil (5) 
des Spreizankers (2) an den sich bertihrenden Stirn- 
seiten Qber einen AuBenkonus (19) einerseits und 
einen Innenkonus (20) andererseits besteht, wobei 35 
die konischen Mantelflachen von AuBenkonus (19) 
und/oder Innenkonus (20) Langsrippen (18, 21) auf- 
weisen. 

3. Montageeinheit nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Montagewerkzeug (1) an sei- 40 
ner am Schaftteil (5) des Spreizankers (2) angreifen- 
den Stirnseite als AuBenkonus (19) eine Verjiln- 
gung mit einer Randelung oder mit Langsrippen 
(18) aufweist, und daB an der dem Montagewerk- 
zeug (1) zugewandten Stirnseite (15) des Schaftteils 45 
(5) ein die Verjungung des Montagewerkzeugs (1) 
ausnehmender Innenkonus (20) ausgebildet ist. 

4. Montageeinheit nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB am Montagewerkzeug (1) ein In- 
nenkonus (22) mit Langsrippen (18) ausgebildet ist, 50 

und daB am Schaftteil (5) des Spreizankers (2) ein ■ 
Gewindestab (24) in Richtung Montagewerkzeug 
(1) absteht, an dessen abstehendem Ende ein Au- 
Benkonus (23) mit Langsrippen (21) ausgebildet ist. 

5. Montageeinheit nach einem der vorhergehenden 55 
AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB am Mon- 
tagewerkzeug (1) an der dem Spreizanker (2) zuge- 
wandten Stirnseite ein im Durchmesser reduzierter 
Fuhrungszapfen (11) absteht, der in das Schaftteil 
(5)ragt. 60 
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